[logo Zaktadu]

Strojirensky zkuSebni ustav, s.p. [Zaklad Doswiadczalny Budowy Maszyn,
przedsi¢ebiorstwo panstwowe], Hudcova 424/56b, 621 00 Brno, Republika Czeska
Priafanstalt der Maschinenbauindustrie, s.U, Hudcova 424/56b, 621 00 Brno, Tschechische
Republik
Produktzertifizierungsstelle

CERTYFIKAT
ZERTIFIKAT

Numer:

Nurer E-30-00319-17

Posiadacz certyfikatu — producent: KVS EKODIVIZE a.s.
Zertifikatsinhaber — Herstéeller: Leskovska 566, 793 12 Horni BenesSov

Republika Czeska — Tschechische Republik
REGON/Id Nr.: 60793414

Produkt: Kuchenka na brykiety drzewne

Produkt: Herd fUr Hol zbriketts

Oznaczenie typu: VSP 9100 V

Typenbezei chnung: patrz str. 2 / siehe Seite 2

Stosowana zharmonizowana norma: Czeska Norma Panstwowa EN 12815:2002/A1:2005

Angewandte harmonisierte Norm:

Podstawa dowydania certyfikatu: Protokol z oceny wtasciwosci wyrobu budowlanego nr
Grundlage fur die Ausstellung des 1015-CPR-30-13328 z dnia 2017-03-27
Zerifikats: Protokoll Uber die Bewertung der Leistung eines

Bauprodukts 1015-CPR-30-13328 vom2017-03-27

Strojirensky zkusSebni ustav, s.p. (Zaklad Doswiadczalny Budowy Maszyn, przedsigbiorstwo
panstwowe), potwierdza, ze ocenit wlasciwosci wyrobu budowlanego zgodnie z przepisem
punktu 1.4 (b) System 3 zalacznika V rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr
305/2011 z dnia 9 marca 2011r. (rozporzadzenie o wyrobach budowlanych lub CPR), w
obowigzujacej tresci i ustalit whasciwosci podstawowych charakterystyk wyrobu budowlanego.

Niniejszy certyfikat nie zastepuje wlasciwego dokumentu wydanego przez zgtoszony podmiot.

Strojirensky zkuSebni Ustav, s.p. (Prifanstalt der Maschinenbauindustrie, s.U.) bestatigt, dass sie
die Leistung vom Bauprodukt in Ubereinstimmung mit der Bestimmung der Nummer 1.4 (b),
System 3 des Anhangs V der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des Européischen Parlaments und des
Rates vom 9. Méarz 2011 (Bauproduktenverordnung — CPR) in der jeweils gultigen Fassung
bewertet hat, und die wesentlichen Markmal e des Bauprodukts festgel egt hat.

Dieses Zertifikat ersetzt nich das entsprechende, durch die Benannte Stelle ausgestellte Dokument.

Brno, 2017-03-27

[logo z napisem w otoku]: Zaklad Doswiadczalny Budowy Maszyn, przedsi¢biorstwo
panstwowe

inz. Tomas§ Hruska, Dyrektor — Direktor [podpis nieczytelny]
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Zaklad Doswiadczalny Budowy Maszyn, przedsi¢biorstwo panstwowe
Hudcova 424/56b, 621 00 Brno,
Laboratorium do$wiadczalne 1045.1, akredytowane przez CIA, oddziat 1
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[logo Zaktadu]

Nr akredytowanego 1029 Oznaczenie kontroli: Kontrola mocy cieplnej
testu: 1030 Kontrola nagrzewania plyty do gotowania i dziatania piekarnika

1032 Badanie sktadu spalin

1212 Kontrola urzadzen na paliwa state

1215 Kontrola urzadzen na paliwa state — Ptyty kuchenne
Postgpowanie sprawdzajace: Czeska Norma Panstwowa EN 12815/A1:2005 art. A. 4.4.2,A.45,A.4.7,A.4.9,

A.10,A. 11

Przedmiot podlegajacy kontroli Kuchenka na brykiety drzewne VSP 9100 V

Zastosowany przyrzad pomiarowy: Nr 1 + 13 z tabeli przyrzadéw pomiaru i kontroli

Wyniki kontroli:
Data kontroli: 2017-02-22 Totoczenia = patrz Wilgotno$¢ wzgl=25 % |Pa=98,1 kPa
tabela °C
Miejsce kontroli: w ZDBM U producenta X U zleceniodawcy inne:
Wielkosci zmierzone i wyliczone: moc Jednostka
znamionowa Okresy limit wedhug
1 2 3 $rednia EN 12815 | Rozporzadzenie Komisji
UE 2015/1185
Zastosowane paliwo: mm brykiety BIOMAC
Ustawienie powietrza spalania — stopien
pierwszy/drugi/trzeci % -/40/100
Zuzycie paliwa kg/h 2,50 2,66 2,50 2,55
Osiagnigty pobor mocy kW 11,47 12,22 11,48 11,72
Temperatura powietrza spalania °’C 25 24 24 24
Ciag komina Pa 11 12 11 11
Srednia temperatura spalin °C 143 162 145 150
co2 % 7,01 6,55 6,58 6,72
CO - zmierzone % 0,1448 | 0,0984 | 0,0775 0,1069
CO - przy 02=13% % 0,1412 | 0,1097 | 0,0852 0,1120 <l
CO - przy 02=13% mg/Nm? 1764 1372 1065 1400 <1500
CO - przy 02=0% mg/MJ 1143 888 690 907
NOx - zmierzone ppm 58 61 57 58
NOx - przy 02=13% mg/Nm?* 115 139 128 127 <200
NOx - 02=0% mg/MJ 75 90 83 83
OGC — zmierzone ppm 77 45 23 48
OGC - przy 02=13% mg/Nm? 131 86 44 87 <120
OGC - przy 02= 0% mg/MJ 85 56 28 56
Strata kominowa % 11,83 14,82 12,98 13,21
Strata niedopatu gazowego % 1,29 0,94 0,74 0,99
Strata niedopatu statego % 0,60 0,60 0,60 0,60
Sprawno$¢ % 86,3 83,6 85,70 85,2 >65 >65 (w sezonie)
Uzyskana catkowita moc cieplna kW 10,0 10,0 10,0 10,0
Btad pomiaru mocy cieplnej kW 0,41 0,42 0,40 0,41
Moc cieplna do wody kW 3,3 3,6 3,3 34
Moc cieplna znamionowa kW 10,0+ 0,4
Przeptyw wagowy suchych spalin g/s 10,7 ‘ 12,2 | 11,4 11,4
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Wielkosci zmierzone i wyliczone: moc Jednostka Okresy limit wedtug
znamionowa 1 2 3 $rednia EN 12815 Rozporzadzenie komisji
UE 2015/1185
EKODESIGN
co2 % 7,24 7,36 6,96 7,19
Pyl zmierzony mg/Nm? 45 34 37 39
Pyt — przy 02=13% mg/Nm? 43 34 39 39 <40
Pyt — przy 02=0% mg/MJ 29 24 27 26
Wielkos$ci zmierzone i wyliczone: moc znamionowa Jednostka | Warto$¢ zmierzona limit wedhug Uwagi
Czeska Norma Panstwowa EN 12815
Kontrola czasu nagrzewania ptyty do gotowana
Nagrzanie wody w naczyniu do gotowania °C 75
Czas nagrzewania na ptycie do gotowania min 14:7 max. 15
Temperatura piekarnika
Srednia temperatura w geometrycznym $rodku °C 211 230+30°C
piecyka
Maksymalna temperatura w geometrycznym Srodku °’C 255
piecyka
Przebieg pieczenia: Czas nagrzania piecyka ok. 120 min.
Stabilizacja temperatury w piekarniku na 200°C
Blacha z pieczywem wlozona na trzeciej wysokosci od spodu.
Pierwsza strona pieczenia ok. 8 min., nast¢pnie obrocenie blachy o 180°
druga strona dopieczenia za ok. 6 min.
Calkowity czas pieczenia wynosi 14 min.
Zdolno$¢ piekarnika do pieczenia:  Po 14 minutach pieczywo bylo upieczone wg skali OPTIMALE.
Analiza paliwa
Rodzaj paliwa Eko brykiety drzewne
Wskaznik analityczny Symbol Jednostka Warto$é Btlad pomiaru
Cieplo spalania Qg [MJ kg] 18,25 0,22
Kaloryczno$é Qnet [MJ.kg] 16,69 0,22
Wszelka woda w stanie pierwotnym Mar [% wagowy] 8,96 0,01
Popiot A [% wagowy] 0,89 0,04
Wegiel Wce [% wagowy] 46,42 0,24
Wodoér Wh [% wagowy] 6,15 0,20
Azot Wn [% wagowy] 0,14 0,14
Siarka Ws [% wagowy] 0,000 0,000
Chlor Wa [% wagowy] 0,006 0,001
Tlen policzenie do 100 min. Wo [% wagowy] 37,45
CO2 max CO2 max [% objetosci] 19,42

Uwaga: Probki w stanie pierwotnym
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Strojirensky zkusebni tistav, S.p., Hudcova 424/56b, 621 00 Brno, Ceska republika
Certifikagni organ certifikujici produkty
Priifanstalt der Maschinenbauindustrie, s.U, Hudcova 424/56b, 621 00 Brno, Tschechische Republik
Produktzertifizierungsstelle

CERTIFIKAT
ZERTIFIKAT

Cso:  E.30-00319-17

Nummer:

Drzitel certifikatu — vyrobce:
Zertifikatsinhaber — Hersteller:

Viyrobek:
Produkt:

Typové oznadenl:
Typenbezeichnung:

Aplikovana harmonizovang norma:

Angewandte harmonisierte Norm:

Podklad pro vydani certifikatu:
Grundiage fir die Ausstellung des
Zertifikats:

KVS EKODIVIZE a.s.

Leskovska 566, 793 12 'Hornf Benetov
Ceska republika — Tschechische Republik.
IClidNr.: 60793414

Varny spotiebi& na dfevni brikety
Herd fiir Holzbriketts

VSP 8100 V o
viz 2, 'strana / siehe Seite 2

CSN EN 12815:2002/A1:2005

Protokol o posouzeni viastnostf stavebniho vyrobku

¢. 1015-CPR-30-13328 ze dne 2017-03-27

Protokoll dber die Bewertung der Leistung eines Bauprodukts
1015-CPR-30-13328 vom 2017-03-27

Strojirensky zkuSebni ustav, s.p., potvrzuje, Ze posoudil viastnosti stavebnlho vyrobku v souladu
s ustanovenim bodu 1.4 (b) Systém 3 piilohy V natizen! Evropského parlamentu a Rady (EU)
¢. 305/2011 ze dne 9. bfezna 2011 (nafizenl o stavebnich vyrobcich neboli CPR), v platném zné&nl, a
stanovil viastnosti zakladnich charakteristik stavebniho vyrobku.

Tento certifikét nenahrazuje prislusny dokument vydany 0znamenym subjektem.

Strojirensky zkusebn! Ustav, s.p. (Prafanstalt der Maschinenbauindustrie, s.U.) bestatigt, dass sie die
Leistung vom Bauprodukt in Ubereinstimmung mit der Bestimmung der Nummer 1.4 (b) System 3 des
Anhangs V der Vierordnung (EU) Nr. 305/2011 des Européischen Parlaments und des Rates vom 9.
Mérz 2011 (Bauproduktenverordnung — CPR) in der jewesils giltigen Fassung bewertet hat und die
wesentlichen Merkmale des Bauprodukts Testgelegt hat.

Digses Zertifikat ersetzt nicht das entsprechende, durch die Benannte Stelle ausgestelite Dokument.

Brno, 2017-03-27

Dipl.-Ing. Tomas Hrugka
feditel — Direktor
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Strojirensky zkusebnf tstav, s.p.
{Priifanstalt der Maschinenbauindustrie, s.U.)
Hudcova 424/56b, 621 00 Brno, Tschechische Republik
Priflabor 1045.1, akkreditiert von CIA, Arbeitsstelle 1

Nummer der akkreditierten
Priifung:

1029
1030
1032
1212
1215

Prifungsprotokoll 30-13328-T

Selte 5 (von 9)

Bezeichnung der Priifung: Priifung der Wirmeleistung
Kochprifung und Backpriifung

Priifung der Zusammensetzung der Abgase
Test fiir feste Brennstoffe Gerite

Test fiir feste Brennstoffe Geréte-Herd

Prifverfahren: CSN EN 12815/A1:2005 Art. A. 442 A 45 A 47 A 48 A10, A1
Priifling: Haushalts-Kochgerat fur Holzbriketts VS@-
Verwendetes Nr. 1+ 13 aus der Tabelle der Mess- und Priifgerate
Messgerit:
Priifergebnisse;
Prifdatum: 2017-02-22 tumg =siehe Tab. °C | rel.F. =25 % | pa=981 kPa
Pritfort: bei SZU beim Hersteller | x AuﬂE:;':eber O |andere:
Gemessene und errechnete Elnheit I
GrdBen: Nennleistung Periode Grenzwert nach
Durch- /' Verordnung der
1 2 3 b EN 12815 | Kemmission EU
Verwendeter Brennstoff; mm Briketts BIOMAC [Se
o bl L * /407100
Brennstoffverbrauch kg 2,500 | 2,662 2,501 2,564
Errelchte Warmebalastung KW 11,47 12,22 11,48 11,72
Brennlufttemperatur °C 25 24 24 24
Férderdruck Pa 11 12 11 11
 Aopaarrcs 'c | 143 | te2 | 145 | 10
CO2 % 7,01 6,55 6,58 8,72
CO - gemessen % 0,1448 | 0,0984 | 0,0775 0,1069
€O =~ bei 02 =13% % 0,1412 | 0,1097 | 0,0852 0,1120 st
CO -bei02=13% ma/Nm® 1764 1372 1065 1400 <1500
CO - bei 02 =0% mg/MJ 1143 888 680 907
NO; ~ Messwert ppm 58 &1 57 58.
NOx - bei 02 =13% mg/Nm® | 115 139 128 127 $200
NOx - bei 02 =0% mgiMJd 75 90 83 83
0OGC - Messwert ppm | 77 45 23 48
‘OGC - bel 02'= 13% mg/Nm® | 131 86 44 87 <120
OGC - bel 02 =0% mg/MJ 85 56 28 56
Verlust durch frele Wame % 11,83 14,82 12,88 18,21
Verlust dureh gebundene Wirme % 1,289 0,84 0,74 0,99
Rodtond Sonvguetar | % | 080 | 080 | os0 |
" | Wirkungsgrad Y% 86,3 83,8 85,7 85,2 265 265 (saisonal)
e W | 100 | 100 | 100 | 100
Unsicherheit der Wémelsistung kW 0,41 0,42 0,40 0,41
Wasserwirmeleistung kW 33 36 33 3,4
Nennwérmeleistung kW 10,0 0,4
-‘I';"&_;Es;:::urchﬂuss veon frockenen g/s 10,7 12,2 11,4 11,4

v_4.0 Brno 2012
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Zkudebni laboratof & 1045.1 akreditovana CIA, pracovisté 1
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Méfené a vypottené veliginy:
Imenovity vykon Jedlfotka Periody Limit dle
1 2 3 primér EN 12815 Malspueneviy
coz % 7.24 | 7,36 6,95 7,19
Prach naméfeny mg/Nm® | 45 34 37 38
Prach - pfi 02 = 13% mgNm® | 43 34 39 a9 <40
Prach - pfi 02 = 0% ma/MJ 29 24 27 26
M&Fené a vypottené veli¢iny: jmenovity Limit die Poznamka
jkon Jednotka | Namatfena hodnota | €SN EN 12815
Zkouska doby ohievu varné plotny :
| Otepleni vody ve vamé nédobé °C 75
Doba ohievu na plotynce min 14.7 max. 15
Teplota peéici trouby 5 .
= Lit]
tl:gll:jnl::mé teplota v geometrickém stfedu ¢ 214 %!gso +30°C
Maximaini teplota v geometrickém stfedu °c 285 .
trouby
Priibéh pegen:  Doba piedehiat! trouby cca 120 min.
Stabilizace teploty v peticl troub& na 200°C
Plech s petivem uloZen na tfeti uloZeni od spodu.
Prvni strana pegenl cca 8min., nésledné otoZenl plechu o 180°
druha strana dopeeni cca za 6 min.
Celkové doba peteni je 14 min. :
Zplsobilost pedici trouby k pe&eni: Po 14 minut4ch bylo pedivo upe&eno die stupnice OPTIMALNE.
Rozbor paliva
Druh paliva Dievni ekobrikety
Analyticky ukazatel Znatka | Jednotka Hodnota Nejistota m.
Spainé teplo Qor J.kg™'] 18,25 0,22
Vyhrevnost et MJ.kg™'] 16,69 0,22
Voda veskerd v pivodnim stavu Mg [% hmot.] 8,96 0,01
Popel A [% hmot.] 0,89 0,04
Uhlik / We [% hmot.] 46,42 0,24
Vodik ' Wy [% hmot.] 6,16 0,20
Dusik Wy [% hmot. 0,14 0,14
Sira Ws % hmot. 0,000 0,000
Chlor W [% hmot.] 0,006 0,001
Kyslik dopotet do 100% Wo [% hmot.] 37,45
CO, max CO2 max [% ob].] 19,42

Poznamka: Vzorky v plvodnim stavy

v_4.0 Bmo 2012





