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Strojírenský zkušební ústav, s.p. [Zakład Doświadczalny Budowy Maszyn, 

przedsiębiorstwo państwowe], Hudcova 424/56b, 621 00 Brno, Republika Czeska  
Prüfanstalt der Maschinenbauindustrie, s.U, Hudcova 424/56b, 621 00 Brno, Tschechische 

Republik 
Produktzertifizierungsstelle  

CERTYFIKAT 
ZERTIFIKAT 

Numer: E-30-00319-17
 Nummer:  

Posiadacz certyfikatu – producent: 
Zertifikatsinhaber – Hersteller: 

Produkt: 
Produkt: 

Oznaczenie typu: 
Typenbezeichnung: 

Stosowana zharmonizowana norma: 
Angewandte harmonisierte Norm: 

Podstawa do wydania certyfikatu: 
Grundlage für die Ausstellung des 
Zerifikats: 

KVS EKODIVIZE a.s. 
Leskovská 566, 793 12 Horní Benešov 
Republika Czeska – Tschechische Republik 
REGON/Id Nr.: 60793414 

Kuchenka na brykiety drzewne 
Herd für Holzbriketts 

VSP 9100 V 
patrz str. 2 / siehe Seite 2 

Czeska Norma Państwowa EN 12815:2002/A1:2005 

Protokól z oceny właściwości wyrobu budowlanego nr 
1015-CPR-30-13328 z dnia 2017-03-27 
Protokoll über die Bewertung der Leistung eines 
Bauprodukts 1015-CPR-30-13328 vom2017-03-27 

Strojírenský zkušební ústav, s.p. (Zakład Doświadczalny Budowy Maszyn, przedsiębiorstwo 
państwowe), potwierdza, że ocenił właściwości wyrobu budowlanego zgodnie z przepisem 
punktu 1.4 (b) System 3 załącznika V rozporządzenia  Parlamentu Europejskiego i  Rady (UE) nr 
305/2011 z dnia 9 marca 2011r. (rozporządzenie o wyrobach budowlanych lub CPR), w 
obowiązującej treści i ustalił właściwości podstawowych charakterystyk wyrobu budowlanego. 

Niniejszy certyfikat nie zastępuje właściwego dokumentu wydanego przez zgłoszony podmiot. 

Strojírenský zkušební ústav, s.p. (Prüfanstalt der Maschinenbauindustrie, s.U.) bestätigt, dass sie 
die Leistung vom Bauprodukt in Übereinstimmung mit der Bestimmung der Nummer  1.4 (b), 
System 3 des Anhangs V der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des Europäischen Parlaments und des 
Rates vom 9. März 2011 (Bauproduktenverordnung – CPR) in der jeweils gültigen Fassung 
bewertet hat, und die wesentlichen Markmale des Bauprodukts festgelegt hat. 

Dieses Zertifikat ersetzt nich das entsprechende, durch die Benannte Stelle ausgestellte Dokument. 

Brno, 2017-03-27       
[logo z napisem w otoku]: Zakład Doświadczalny Budowy Maszyn, przedsiębiorstwo
państwowe 
inż. Tomáš Hruška, Dyrektor – Direktor [podpis nieczytelny] 
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Nr akredytowanego 
testu: 

1029 
1030 
1032 
1212 
1215 

Oznaczenie kontroli: Kontrola mocy cieplnej 
Kontrola nagrzewania płyty do gotowania i działania piekarnika 
Badanie składu spalin 
Kontrola urządzeń na paliwa stałe  
Kontrola urządzeń na paliwa stałe – Płyty kuchenne  

Postępowanie sprawdzające: Czeska Norma Państwowa EN 12815/A1:2005 art. A. 4.4.2, A. 4.5, A. 4.7, A. 4.9, 
A. 10, A. 11 

Przedmiot podlegający kontroli Kuchenka na brykiety drzewne VSP 9100 V 

Zastosowany przyrząd pomiarowy: Nr 1 + 13 z tabeli przyrządów pomiaru i kontroli 

Wyniki kontroli: 
Data kontroli: 2017-02-22 Totoczenia  = patrz 

tabela          °C 
Wilgotność wzgl.= 25      % Pa = 98,1  kPa 

Miejsce kontroli: w ZDBM U producenta x U zleceniodawcy inne: 

Wielkości zmierzone i wyliczone: moc 
znamionowa 

Jednostka 
 Okresy   limit według      

1 2 3 średnia EN 12815 Rozporządzenie Komisji 
UE 2015/1185 

Zastosowane paliwo:  mm brykiety BIOMAC 

Ustawienie powietrza spalania – stopień 
pierwszy/drugi/trzeci % -/40/100 

Zużycie paliwa kg/h 2,50 2,66 2,50 2,55 

Osiągnięty pobór mocy kW 11,47 12,22 11,48 11,72 

Temperatura powietrza spalania ˚C 25 24 24 24 

Ciąg komina Pa 11 12 11 11 

Średnia temperatura spalin ˚C 143 162 145 150 

CO2 % 7,01 6,55 6,58 6,72 

CO - zmierzone % 0,1448 0,0984 0,0775 0,1069 

CO - przy O2=13% % 0,1412 0,1097 0,0852 0,1120 ≤ 1 

CO - przy O2=13% mg/Nm³ 1764 1372 1065 1400 ≤ 1500 

CO - przy O2=0% mg/MJ 1143 888 690 907 

NOx  - zmierzone ppm 58 61 57 58 

NOx  - przy O2=13% mg/Nm³ 115 139 128 127 ≤ 200 

NOx  - O2= 0% mg/MJ 75 90 83 83 

OGC – zmierzone ppm 77 45 23 48 

OGC – przy O2= 13% mg/Nm³ 131 86 44 87 ≤ 120 

OGC – przy O2= 0% mg/MJ 85 56 28 56 

Strata kominowa  % 11,83 14,82 12,98 13,21 

Strata niedopału gazowego % 1,29 0,94 0,74 0,99 

Strata niedopału stałego % 0,60 0,60 0,60 0,60 

Sprawność % 86,3 83,6 85,70 85,2 ≥65 ≥65 (w sezonie) 

Uzyskana całkowita moc cieplna  kW 10,0 10,0 10,0 10,0 

Błąd pomiaru mocy cieplnej kW 0,41 0,42 0,40 0,41 

Moc cieplna do wody kW 3,3 3,6 3,3 3,4 

Moc cieplna znamionowa kW 10,0 ± 0,4 

Przepływ wagowy suchych spalin g/s 10,7 12,2 11,4 11,4 
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Wielkości zmierzone i wyliczone: moc 
znamionowa 

Jednostka          Okresy limit według 

1 2 3 średnia EN 12815 Rozporządzenie komisji 
UE 2015/1185 
EKODESIGN 

CO2 % 7,24 7,36 6,96 7,19 

Pył zmierzony mg/Nm³ 45 34 37 39 

Pył – przy O2= 13% mg/Nm³ 43 34 39 39 ≤ 40 

Pył – przy O2= 0% mg/MJ 29 24 27 26 

Wielkości zmierzone i wyliczone: moc znamionowa Jednostka Wartość zmierzona limit według Uwagi 
Czeska Norma Państwowa EN 12815 

Kontrola czasu nagrzewania płyty do gotowana 
Nagrzanie wody w naczyniu do gotowania ˚C 75 

Czas nagrzewania na płycie do gotowania min 14:7 max. 15 

Temperatura piekarnika
Średnia temperatura w geometrycznym środku 
piecyka  

˚C 211 230 ± 30 ˚C

Maksymalna temperatura w geometrycznym środku 
piecyka 

˚C 255 

Przebieg pieczenia:    Czas nagrzania piecyka ok. 120 min. 
     Stabilizacja temperatury w piekarniku na 200˚C 
     Blacha z pieczywem włożona na trzeciej wysokości od spodu. 

 Pierwsza strona pieczenia ok. 8 min., następnie obrócenie blachy o 180˚ 
          druga strona dopieczenia za ok. 6 min. 

     Całkowity czas pieczenia wynosi 14 min. 
Zdolność piekarnika do pieczenia:      Po 14 minutach pieczywo było upieczone wg skali OPTIMALE. 

Analiza paliwa 

Rodzaj paliwa Eko brykiety drzewne 
Wskaźnik analityczny Symbol Jednostka Wartość Błąd pomiaru 
Ciepło spalania  Qgr [MJ.kg] 18,25 0,22 
Kaloryczność Qnet [MJ.kg] 16,69 0,22 
Wszelka woda w stanie pierwotnym  Mar [% wagowy] 8,96 0,01 
Popiół A [% wagowy] 0,89 0,04 
Węgiel Wc [% wagowy] 46,42 0,24 
Wodór WH [% wagowy] 6,15 0,20 
Azot WN [% wagowy] 0,14 0,14 
Siarka Ws [% wagowy] 0,000 0,000 
Chlor WCI [% wagowy] 0,006 0,001 
Tlen policzenie do 100 min. Wo [% wagowy] 37,45 
CO2 max CO2 max [% objętości] 19,42 

Uwaga: Próbki w stanie pierwotnym 










